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E 0V|nt ¢PORQUE MOVINT EN EL PROYECTO?

www.movint.es

Valores anadidos:

e Dedicados en exclusiva a la logistica de almacenaje desde
1985. Y miembros del Comité de Consultoria Logistica del ICIL.
e Participacion en proyectos de perfil similar, por envergadura,
complejidad técnica, sector ...

e Conocimiento de necesidades logisticas de aplicacion
constructiva y en instalaciones.

e Colaboracion independiente e integracion de practicamente
todos los industriales suministradores de equipos para

almacenes.

e Participacion en proyectos con implantacion de sistemas
domaoticos en beneficio del control inteligente de la instalacion.

visiten el siguiente enlace: http://www.movint.es/clientes/casos-de-exito (Desigual)
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Retos del proyecto Desigual

La solucion aplicada

El concepto “picking automatico de alta velocidad”

Las ideas hechas realidad



0V|nt RETOS DEL PROYECTO DESIGUAL

oS retos:

FICHA TECHIGA INSTALACION DESIGUAL

Lacalizacion:

Provincia:
Actividad:

Afio ejecucion;
Trabajo realizado;

Supertficie instalacian:

M= referencias gedtionadas:

Superficie area recepexped;

M® de muelles:

Altura de almacenaje:
Tipo= de carga:
Capacidad instalacion:
Sistemaz manutencion;
Productividad picking:

Gava

Barcelona

Texdil

20072009
Provecto logistico
12855 m?

5.400 ref,

2295 m*

7 muelles

1am

Cajas BO0=400
95.500 cajas

12 miniloads + 1 sorter
5500 prendsshora

Transformar un silo autoportante de
paletas en almacén de cajas, y
dimensionar adecuadamente las demas
superficies de gestion necesarias.

Alcanzar una productividad de 5.500
prendas/hora.

Servir los pedidos a tienda clasificados
por, articulo, color y talla.

Ejecutarlo en un timing ajustado.
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Planta primera
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Planta baja
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Se reciben las prendas
para la campanay se
realiza la preparacion total
o parcial de un pedido
inicial.

El parcial permanece en el
buffer, y sale cada vez que
recibimos prendas nuevas
para completar ese pedido.

El pedido cerrado entra al
almacén silo hasta la

fecha de servicio. A(']D'\gﬁiﬁg_'\'

Preparado)

En campana se producen
los pedidos de repeticion,
para atender las faltas en
tienda por consumo de
cliente.

ENTRADAS
(Control de
Calidad)

ALMACEN
(Prendas
origen)

BUFFER
(Pedidos
incompletos)

SORTER



* Salida de la caja con prendas del almacén para proceso de picking.

EXIT
WHAREHOUSE

J
N
* Llegada de la caja al puesto de induccion, el operario sigue las intrucciones de la
NEle o pantalla de leds, realiza el picking y devuelve el resto de la caja al almacén.
POSITION y
« El “split-tray sorter”, circula por la parte superior una cinta de banda donde se A

mueve la prenday por la parte inferior el cajon donde debe entregarse, buscando
con el movimento la clasificacion de las prendas siguiendo el concepto Articulo -
Color - Talla. y




i OVInt LAS IDEAS HECHAS REALIDAD

DESIGUALES DESDE 1984

Una logistica excelente
Somos muy capaces, somos muy veloces

Podemos entregar 100.000 prendas por dia y almacenar hasta
3.000.000 gracias a nuestro almacén automatizado, capaz de
gestionar 5.000 pedidos a la vez. Servimos en 24 horas de forma
eficiente.




innt

MOVINT LOGISTICA, S.L.
T+34 93 284 83 33
jcorrales@movint.es

www.movint.es




